HASZNALATI UTMUTATO

Termék: 735/740 TIPUSU TOLOZAR
Maximalis izemi nyomas: PN 10=10bar / PN 16=16 bar

A kozeg maximalis iizemi hémérséklete: 60 °C

Miikodteto terhelések legnagyobb miikodtet6 forgatonyomatéka (MOT) az EN 1074-2 szerint:

DN 50 =50 Nm DN 150 =150 Nm DN 400 =400 Nm
DN 65 =65 Nm DN 200 =200 Nm DN 500 =500 Nm
DN 80 =80 Nm DN 250 = 250 Nm DN 600 = 600 Nm

DN 100 =100 Nm

DN 300 =300 Nm

DN 125 =125 Nm

DN 350 =350 Nm

LegKisebb erohoz tartozé nyom

aték (MST) azEN 1171 - 3. kate

oria szerint:

DN 50 =180 Nm

DN 125 =375 Nm

DN 300 =900 Nm

DN 65 =225 Nm

DN 150 =450 Nm

DN 350 =975 Nm

DN 80 = 225 Nm

DN 200 = 600 Nm

DN 400 = 1050 Nm

DN 100 =300 Nm

DN 250 = 750 Nm

DN 500 = 1575 Nm

BEVEZETES

Az IMP toldézarak elzaré szelepként miikodnek a cs6vezetékekben, teljesen nyitott vagy teljesen zart
allapotban lehetnek lizemszerilien. Vezérl6-, illetve szabalyozdszelepként nem hasznalhaték. A tolézarak
ivévizes, szennyvizes vagy semleges folyadékot szallité rendszerbe épithetdk, az adatlapon feltiintetett
alkalmazasi teriilett6l fligg6en.

Uzemi hatarértékek a h6mérséklet és nyomas tekintetében:
-20 - +60 °C, maximum 5 m/s dramlasi sebesség és legfeljebb 16 bar nyomaskiilonbség.

Az IMP toldzarak kitdmasztasi pontként nem hasznalhatdk. A cs6vezetékrdl atadédd vagy a beépités soran
keletkez6 fesziiltségek hatasatol mentesiteni kell! Az IMP tolézar ontvényhdazzal és fedéllel rendelkezik,
rozsdamentes acélcsavarokkal osszefogatva. Rozsdamentes acélorséval, illetve gumival a teljes feliiletén
korbevulkanizalt gémbgrafitos dntvény ékkel miikddik. A felhaszndlt anyagok és bevonatok a toldzar
alkalmazasi teriiletétdl fiiggéen valtoznak. A teljes anyagspecifikacié az adatlapokon taladlhat6. Minden
tolézar nyomaspradba ala keriil az EN 12266 szerint.

A tolézar zardsa az ors6é Oramutaté irdnyaba vald elforditdsaval torténik (CTC). A szeleporséd
miikodtetésekor az ék felfelé vagy lefelé mozog az orsé menetes részén. Az IMP tolézarak ontisztuld
képessége a teljes, egyenes atomlési keresztmetszetnek koszonhetd. Ennek teljes kihasznalasa érdekében
az IMP azt javasolja, hogy a tol6zarat felfelé iranyulé orséval vagy 45 fokos szogben épitsiik be. Lefelé néz6
orséval nem javasoljuk beépiteni. Kiilon tizemeltetési feltételek vonatkozhatnak az ISO karimaval ellatott,
csigas attétel vagy hajtoml fogadasara alkalmas tol6zarakra; ebben az esetben kérjiik olvassa el a
hajtémiigyart6é atmutatasat.

Mivel a tol6zar kozvetlenill foldbe épithetd, igy nem igényel karbantartast a varhaté élettartam ideje alatt.
Ezért poétalkatrészekre nincs sziikség, és hibas miikodés esetén a toldzar nem javithatd. A tolézar
miikodoképességének fenntartasa érdekében javasoljuk annak gyakori miikodtetését a varhat6 élettartam
ideje alatt. A tol6zaron athalad6 kozegtdl fliggben a miikodtetés gyakorisaga az évente egyszeri alkalomtdl
havonta tobb alkalomig terjedhet.
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EGESZSEGVEDELMI ES BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

IMP toldzarak beépitése és miikddtetése esetén figyelembe kell venni a nyomas alatti folyadékbdl és gazbol
adddo veszélyeket. Ne probalja szétszedni a tolozarat, ha a rendszer nyomds alatt van. A tol6ézarak -
kilondsen nagy méreteknél — nehezek, ezért a sériilések elkeriilése érdekében mindig hasznéljon megfeleld
emeldgépet. Rendkiviil fontos, hogy az ilyen miiveleteket végz6 dolgozdk megfeleld képzést kapjanak, hogy
és a képesitett dolgozok altal torténd helyes munkavégzést. Az IMP nem vallalja a felel6sséget a helytelen
beépitésbdl szarmazo balesetekért.

A beépités el6tt, kdzben és utdn be kell tartani a szerelésre és balesetmegel8zésre vonatkozé szabvanyokat,
torvényeket és el6irasokat.

TAROLAS

Az IMP tol6zarakat olyan helyen kell tarolni, ahol védve vannak a szennyez6désektdl. A tolézarakat orsoval
felfelé, majdnem zart allapotban kell tarolni az ékgumi hosszu idejii 0sszenyomddasanak megel6zése
érdekében. A tolézarat napfénytdl védett helyen kell tarolni, hogy a gumi és a bevonat ne oxidalédjon. A
hideg helyen tarolt tol6zarakat meg kell védeni a fagytél. Ezért javasoljuk az "el6szor be, el6szor ki" (FIFO)
elv alkalmazasat.

BEEPITES

Szallitas, rakodas és mozgatas kozben az IMP toldzarakat meg kell védeni a sériilésektdl. Daruval vagy mas
emel6géppel csak Ugy szabad emelni, ha karimafuratokat, emel6szemeket vagy megfelel6 pantokat
hasznalunk erre a célra. A tol6zarat nem szabad a kézikeréknél, a csigds attételnél vagy a hajtémiinél fogva
emelni.

Beépités el6tt szemrevételezést kell végezni. Kiilondsen az orsdra, a szelepiilék teriiletére, a karimakra és a
bevonatra Kell figyelmet forditani. Figyeljiink a hibakra, a meghajlott vagy elmozdult alkatrészekre, a
benyomdédasokra, karcoldsokra és mas sériilésekre. Barmilyen hiba észlelése esetén intézkedni kell a
tolézarak javitasarol vagy cseréjérol.

A karimas toldzarakat megfeleld tomitésekkel, csavarokkal, aladtétekkel és anyakkal kell beépiteni. A
csatlakozé karimakat ugy Kkell megtervezni, hogy illeszkedjenek a tolézaron taldlhaté szabvanyos
lyukkiosztashoz. A tolézar helyes beépitése a megfelel6 miikodés zaloga. A tolézar karimds, és két karima
kozé kell beépiteni. A beépités az EN 558-1 (14. vagy 15. sorozat) szerint, a csavarkotés és karimatomités
pedig a DIN 2501, EN 1092-2 szerint torténik (DN-t6l és PN-tdl fiiggéen). A rovid valtozat beépitésekor
tigyelni kell a megfeleld csavarhossz kivalasztasara, ellenkezd esetben karosithatja a szelephazat. A tolézar
szimmetrikus, ezért a kozegaramlas iranyahoz képest a beépitési irdny nem fontos.

Beépités el6tt az dramlast meg kell allitani vagy a cs6vezetéket le kell {iriteni. Ha a cs6vezeték
hémérséklete megemelkedett, akkor hagyni kell szobahémérsékletre hiilni.

A csavarokat atlésan kell meghtizni, és a karimatomités gyartojanak ajanlasa szerinti csavarnyomatékot
kell alkalmazni. A tomités feliiletén valé egyenletes nyomaselosztas érdekében tigyelni kell arra, hogy a
szelepkarimdk illeszkedjenek a csatlakozé karimakhoz. A csavarméretek az 1. tablazatban talalhatok.

A cs6vezetékrendszerbe vald beépités soran gondoskodni kell arrél, hogy a kapcsolédd csékarimdk
parhuzamosak és egytengelyliek legyenek a tolézarkarimakkal, hogy a szelephazat huizéterhelés ne érje.
Ugyanezen okndl fogva és a karimatdmitések szabdlyos felszerelése érdekében a koétécsavarokat
szabalyosan, atlés mintdzat szerint kell meghtizni (ldsd az 1. 4brat). A csavarmeghiizasi nyomatékot a
tomités szallitéjatol tudhatjuk meg.
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1. tablazat 1. abra
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MUKODTETES

A tolézérakat altaldban szarhosszabbitoval miikédtetik fold alatti beépités esetén. Aknaban vagy fold
feletti beépitésnél kézikerék vagy elektromos hajtémi hasznalhaté. Ugyeljen a kézikerék és/vagy T-kulcs,
szarhosszabbitd és hajtomli megfelel6 méretezésére. Tovabbi informacié az IMP adatlapokon talalhato.
Elektromos hajtémiivel szerelt toldzarak beépitése esetén a zarasi nyomatékok és a fordulatok szama az
adatlaprél olvashaté le. Ha a tolézar aknakamradba Keriil, felszinre kivezetd szarhosszabbitéval, akkor
tigyelni kell arra, hogy a szdrhosszabbitérol a szeleporsé felsé részére ne adédjon at fiigg6leges, lefelé
iranyulé terhelés. A szarhosszabbitot fali konzollal vagy hasonlé szerkezettel meg kell tdmasztani, hogy igy
ne ébredhessenek a szarhosszabbito stulyabol ad6do fiiggbleges irany erdk.

NYOMASPROBA

A beépitést kovet6en, az arok betemetése el6tt nyomasprobat kell végezni. A csovet és a tolozarat
elmozdulas ellen biztositani kell. Ha a cs6vezeték és a toldzar tesztelése vizzel torténik, akkor gondoskodni
kell a cs6vezeték és a tolozar leiiritésérdl a fagykdrok megel6zése érdekében. Az IMP tolézarak ugy
késziilnek, hogy 1,5 x PN mértékii prébanyomast elviseljenek.

KARBANTARTAS ES JAVITAS

A toldzar egyszerti felépitésii és kiillondsebb karbantartast nem igényel.

7

Orsdszivargas esetén ki kell cserélni az O-gytiriiket. Az O-gytirik cseréje a kovetkez6képpen torténik:

DN 50 - DN 200:
e Uritse le a csévezetéket (p= 0 bar), és meleg kozeg esetén varjon a rendszer lehiléséig.
e Nyissa ki 100%-ban a tol6zarat.
e Vegye le a meghajtast (kézikerék, szarhosszabbito ...).
o Vegye le a sapkat (12).
e C(savarja ki a fedélanyat (6).
e Forditsa el az orsét (4) legfeljebb 10 fordulattal az dramutatd jarasaval megegyezd

irdnyba, és htizza ki annyira, hogy az O-gy{ir{iket ki lehessen cserélni.
e Cserélje ki az O-gy(riiket: (9) és (11)
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DN 250 - DN 600:

Cserélje ki az anyatomitést (10).

lllessze vissza az orsét (4) a fedélbe (2). Ugyeljen az iitkozore (8).

Csavarja be a fedélanyat (6). A fedélanyat (6) meglazulads ellen biztositani kell
valamilyen menetrogzit6vel (pl. "Loctite").

Szerelje vissza a sapkat (12).

Szerelje a meghajtast az orséra (4), és forgatassal ellendrizze a miikodést (nyitott - zart
helyzet).

Toltse fel kozeggel a rendszert, és ellendrizze a tdmorzarast.

Uritse le a cs6vezetéket (p= 0 bar), és meleg kozeg esetén varjon a rendszer leh(iléséig.
Nyissa ki 100%-ban a tolézarat.

Vegye le a meghajtast (kézikerék, szarhosszabbit6 ...).

Tavolitsa el a sapkakat vagy a viaszt (16) a csavarokrol.

Csavarja ki az 0sszes csavart (17), és vegye le az orsofedelet (15).

Cserélje ki az O-gytir(it (11) az orsén (4).

Cserélje ki az anyatomitést (10). Szerelje vissza az orsofedelet (15).

Rogzitse az orsofedelet (15) a fedélre (2) a csavarokkal (17) a megfelel6 nyomatékkal
(M10 csavar: T=45 Nm, M12 T= 75 Nm és M16 T= 110 Nm), és tegye rajuk a
véddbsapkat vagy viaszt (16).

Szerelje a meghajtast az orséra (4), és forgatassal ellendrizze a miikodést (nyitott - zart
helyzet).

Toltse fel kozeggel a rendszert, és ellendrizze a tomorzarast.

Tomitetlenség vagy a zardtest (ék) sériilése esetén ki kell cserélni az éket. Az ékcsere a kovetkez6képpen

torténik:

e Uritse le a csévezetéket (p= 0 bar), és meleg kozeg esetén varjon a rendszer lehiléséig.

e Vegye le a meghajtast (kézikerék, szarhosszabbité ...).

e Tavolitsa el a védbsapkakat (14) vagy viaszt a csavarokrol.

e (Csavarja ki az 6sszes fedélcsavart (13).

o Vegye ki a fedelet (2) az ékkel (3) és az orsdval (4) egyiitt a hazbdl (1).

e Vegye ki az éket (3) az ors6anyabol (5).

o Fogja az uj éket (5), és helyezze be az orséanyat (5).

e Cserélje ki a tomitést (7) a fedélen (2).

e Helyezze a fedelet (2) a tomitéssel (7), orséval (4) és ékkel (3) a hazba. Nyomja a
fedelet a haz T-karimdjara, ligyelve a tomités (7) megfelel6 pozicidjara, hogy szivargas
ne léphessen fel.

e Rogzitse a fedelet (2) a hazra (1) a csavarokkal (13) a megfelel6 nyomatékkal (M10
csavar: T=45 Nm, M12 T=75 Nm és M16 T= 110 Nm), és helyezze rajuk a védésapkakat
vagy a viaszt (16).

e Szerelje a meghajtast az orséra (4), és forgatassal ellendrizze a tolézar miikodését
(nyitott - zart helyzet).

o  Toltse fel kozeggel a rendszert, és ellendrizze a tomorzarast.
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SZAM | MEGNEVEZES SZAM | MEGNEVEZES
1 Haz 10 Anyatomités
2 Fedél 11 0-gyliri
3 Ek 12 Sapka
4 Orsé 13 Csavar
5 Orsdanya 14 Sapka vagy viasz
6 Fedélanya 15 Orséfedél
7 Tomités 16 Sapka vagy viasz
8 Utkozd 17 Csavar
9 O-gytril

Pétalkatrész rendelésekor meg Kell adni a tolézar méretét (DN), valamint az alkatrész szamat
és megnevezését.

METSZET: B-B

METSZET: A-A
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e
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Az IMP fenntartja a haszndalati dtmutaté médositasanak jogat.

Kozegészségiigyi feltételek ivovizes rendszerekben
» Az érintkezd viz h6mérséklete a 30°C-ot nem haladhatja meg.

» Tisztitasara, fert6tlenitésére kizarélag csak érvényes OTH engedéllyel rendelkezd
vegyszer alkalmazhaté.

» A szerelvényt tartalmazoé csészakaszt hasznalatbavétel el6tt egy napra ivovizzel fel
kell tolteni, az 6blitdvizet a csatorndba kell engedni. Az 6blitévizet haztartasi célra
felhasznalni nem szabad. Csak ezutan szabad megkezdeni a rendszer
rendeltetésszer(i hasznalatat.
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Usmerjamo tokove GAV E

We control the stream 735, 740 TiPUSU TOLOZAR
Wir lenken die Strome DN 50 — DN 500 ARMATURE d.o.0.
) PN10/16
GOMBGRAFITOS ONTOTTVAS

Termékjellemzdk és el6nyok

e Rugalmas iilékii kialakitas az EN 1171 és EN
1074 szerint

e EN 1092-2 szerinti karimas kétéssel

e Karimatavolsag az EN 558-1 szabvany 14-es
(F4) és 15-6s (F5) alapsorozata szerint

e Egyszerli szerkezet és alacsony suly

e Alacsony miikodtetd nyomaték

e Egyszeri kezelés

e Karbantartast szinte egyaltalan nem igényel

Ivdvizes alkalmazas (01)

e Test: gombgrafitos ontottvas EN-JS 1030 (GGG-40) e Test: gombgrafitos 6ntottvas EN-JS 1030 (GGG-40)

e  Fedél: gombgrafitos ontottvas EN-JS 1030 (GGG-40) e Fedél: gombgrafitos 6ntottvas EN-JS 1030 (GGG-40)
e  Ek: gémbgrafitos ntottvas EN-JS 1030 (GGG-40), Ek: gombgrafitos ontdttvas EN-JS 1030 (GGG-40), teljes
teljes feliiletére EPDM gumi vulkanizalva fellletére NBR gumi vulkanizalva
e  Fedélcsavarok: rozsdamentes acél A2 EN ISO 3506 e  Fedélcsavarok: rozsdamentes acél A2 EN ISO 3506
e Orsé: rozsdamentes acél 1.4021 e  Orsé: rozsdamentes acél 1.4021
e  Orsbanya: sargaréz CW 614 N e  Orsbanya: sargaréz CW 614 N
Szennyvizes alkalmazas, megerdsitett kivitel (03)
e Test: gombgrafitos 6ntottvas EN-JS 1030 (GGG-40) e  Bels6 és kils6 epoxybevonat min. 250 um
e  Fedél: gombgrafitos ontottvas EN-JS 1030 (GGG-40) e  GSK minGségi elGiras szerint
e Ek: gombgrafitos ontdttvas EN-JS 1030 (GGG-40), teljes
felliletére NBR gumi vulkanizalva Korréziovédelem — megerdsitett valtozat
e  Fedélcsavarok: rozsdamentes acél A2 EN ISO 3506
e Orsé: rozsdamentes acél 1.4401 e Belsé és kiils6 epoxybevonat min. 300 um
e  Orsbanya: bronz o GSK min&ségi elGirds szerint
e  Felszin alatti és feletti beépités e A DVGW altal végzett tesztelés és bejegyzés garantdlja a
e Kamraban torténé beépités kivalé termékmindséget és a kils6 fellgyeletet, ami a
e Uzemi beépités higiéniai szempontokat is figyelembe veszi
o  VégellenGrzés az EN 12266 szerint
e EPDM gumi az EN 681 szerint, jovahagyva a KTW, W270,
WRAS szerint

e  Normal valtozat a leiras szerint e  KTW, WRAS, W270 szerint jovahagyott epoxybevonat

. Kézikerékkel

e Teleszkopos kezelSszarral h
e  Elektromos meghajtdsra el6készitve ™ Dvcw
*  Elektromos meghajtassal GOST OSTERREICHISCHE VEREINIGUNG
e  Helyzetjelz6vel FUR DAS GAS- UND WASSERFACH

Fenntartjuk a miiszaki valtoztatasok, illetve hasonld vagy jobb minGségli anyagok hasznalatanak jogat. A rajzok tdjékoztatd jellegiek.
Tel: +386 (0)1 7887 300; Fax: +386 1 7887 328
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GAVE

Usmerjamo tokove
We control the stream 735, 740 TiPUSU TOLOZAR
Wir lenken die Stréme DN 50 — DN 500
. PN10/16
GOMBGRAFITOS ONTOTTVAS

Rendelési kod

GATE VALVE DN ,

Nominal size
DN 50 - DN 500

Példa: tolézar DN 250 PN 10, karimatdvolsag a 15-6s sorozat szerint, ivévizre

GATE VALVE DN 250, PN 10, 15, 01

PN[ ], |

Pressure rating ig }—

ARMATURE d.o.0.

, L]

Length series ig ’—

Potable water application
Waste water application

Waste water application reinforced 03

01
02

F

al

bt

11

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500
D [mm] | 165 185 200 220 250 285 340 405 455 520 580 715
L1: 14 —es sor. [mm] | 150 170 180 190 200 210 230 250 270 290 310 350
L1: 15-6s sor. [mm] | 250 270 280 300 325 350 400 450 500 550 600 700
b1 (mm] | 19 19 19 19 19 19 20 22 245 | 265 28 31
b2 [mm] | 151 165 172 204 248 278 362 419 504 582 582 730
d2 PN10/PN16 [mm] | 19 19 19 19 19 23 23 | 23/28 | 23/28 | 23/28 | 28/31 | 28/34
hi (mm] | 192 218 248 280 330 368 440 608 714 820 820 | 1040
k1 PN10 [mm] | 125 145 160 180 210 240 295 355 410 170 525 650
ki PN16 [mm] | 125 145 160 180 210 240 295 350 400 460 515 620
s1 mm] | 14 17 17 19 19 19 24 27 27 32 32 32
n— Csavarszam _ PN10/PN16 4 4 8 8 8 8 8/12 12 12 16 16 20
Fordulatok szama NYIT / ZAR 10 13 16 20 25 30 40 22 50 35 40 50
Minimalis m{ikbdtetd nyomatek 40 52 60 80 100 115 160 200 240 280 280 400
Dp=16 bar nyomason [Nm]
Javasolt meghajtas [Nm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Suly kb. (14-es sorozat) _ [kg] 9.00 | 11.20 | 13.80 | 16.60 | 24.00 | 31.00 | 57.00 | 98.00 | 160.00 | 212.00 | 226.00 | 438.00
Suly kb. (15-6s sorozat) _ [kg] 950 | 11.90 | 14.80 | 18.20 | 27.00 | 35.00 | 64.00 | 118.00 | 179.00 | 228.00 | 243.00 | 509.00

Alkalmazasi terilet

Nyomasproba az EN 12266 szerint

Maximalis tizemi Maximalis lizemi h6mérséklet Kopeny nyomaspréba Ulék nyomaspréba
DN PN nyomas [bar] semleges folyadékok esetén [°C] levegével — ,A” fokozat | levegével — ,A” fokozat
[bar] [bar]
50...500 16 16 60 25 17.6

Fenntartjuk a miiszaki valtoztatasok, illetve hasonld vagy jobb minGségli anyagok hasznalatanak jogat. A rajzok tdjékoztatd jellegiek.

Tel: +386 (0)1 7887 300; Fax: +386 17887 328
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Usmerjamo tokove GAV E

We control the stream 735, 740 TiPUSU TOLOZAR
Wir lenken die Strome DN 50 — DN 500 ARMATURE d.o.0.
) PN10/16
GOMBGRAFITOS ONTOTTVAS

Elektromos meghajtassal ellatott tol6zar miiszaki rajza

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 - 400 500
H 226 243 277 311 357 400 485 629 740 773 994
Meghajtas SA 07.6 SA 10.2 SA14.2 SA 14.6
B3 32/min B3 32/min B3 32/min B3 32/min

Az AUMA adatok aktualitasanak ellendrzése javasolt a honlapjukon:

Fenntartjuk a miiszaki valtoztatasok, illetve hasonld vagy jobb minGségli anyagok hasznalatanak jogat. A rajzok tdjékoztatd jellegiek.
Tel: +386 (0)1 7887 300; Fax: +386 1 7887 328
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GAVE

Usmerjamo tokove
We control the stream 735, 740 TiPUSU TOLOZAR
Wir lenken diie Strome DN 50 — DN 500 ARMATURE d.o.0.

. PN10/16
GOMBGRAFITOS ONTOTTVAS

; ; ; SA 07.2-SA 16.2
Dimensions Multi-turn actuators AUMA NORM SAR 07.2 — SAR 16.2
With AUMA plug/socket connector and 3-phase AC motor , Protection tube for rising valve stem 2%

Space required for removal £ - Version for non-rising /

i 2 3 valve stem \
N\ P2
X P3
|
3 £ ; o 2
\A auma ~ =
. Fobn: | s N
S : i =
; T |
o Q d2 \\\ d4—| ‘;%
/ od1 \ 0d3
Base of SA without output drive A Indicator glass for mech. position indicator 2
) S & Output drives according to EN ISO 5210, DIN 3210, DIN 3338,
dimensions see overleaf
b
TP L =
< | [}
_/_I/J‘\ ':L — i =
3 3 = - T
Q o
& Handwheel shaft
k - 1) Exact dimensions according to motor used
2) Only if ordered additionally
& 3) In steps of 100 mm length each
Space required for removal  — T __| __: 4) Standard, other threads on request
Multi-turn actuator type
Dimensions SA 07.2 SA 07.6 SA 10.2 SA 14.2 SA 14.6 SA 16.2
SAR 07.2 SAR 07.6 SAR 10.2 SAR 14.2 SAR 14.6 SAR 16.2
EN ISO 5210 Fo7 FO7 F10 F14 F14 F16
(DIN 3210) (F10/G0) (F10/G0) (G0) (G1/2) (G1/2) (G3)
A1 40 40 50 67 67 80
A2 174 174 174 174 174 174
A3 134 134 134 134 134 134
A4 103 103 103 119 119 123.5
A5 = = = 8 8 15
A6 = - - 16 16 20
B1 238 238 248 286 286 303
B2 62 62 65 91 91 117
c1l 265 265 283 389 389 430
c2 186 186 191 242 245 271
c3 63 63 63 94 94 94

@D 101 101 121 153 153 190

QD1 160 160 200 315 400 500

@D2 G1h" G1h" G2° G2®n" G2%" G3"

oD3 42 x3.3 42x3.3 60 x 3.7 76 x3.7 76 x3.7 89 x 4.1

oD4 20 20 20 25 25 25

E 115 115 115 115 115 115

F 115 115 115 115 115 115

H1 78 78 80 90 90 110

H2 210 210 210 226 226 230

H4 160 160 170 196 196 235

L 20 20 24 38,8 45,8 45,8

P14) M20 x 1.5 M20 x 1.5 M20 x 1.5 M20 x 1.5 M20 x 1.5 M20 x 1.5

P24 M32x 1.5 M32 x 1.5 M32 x 1.5 M32 x 1.5 M32 x 1.5 M32x 1.5

P34 M25 x 1.5 M25 x 1.5 M25 x 1.5 M25 x 1.5 M25 x 1.5 M25 x 1.5

BB min. 180 180 180 180 180 180

HH min. 30 30 30 30 30 30
Ja 20d7 20d7 20d7 30d7 30d7 30d7

b 6 6 6 8 8 8

ddi1 90 (125) 90 (125) 125 175 175 210

0d2 55 (70/60) 55 (70/60) 70 (60) 100 100 130

2d3 | 70(102) 70 (102) 102 140 140 165

d4 4 x M8 (4 x M10) | 4 x M8 (4 x M10) 4 x M10 4 x M16 4 x M16 4 x M20
h 3 3 3 4 4 5
t 225 22.5 22.5 33 33 33
We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document.
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Usmerjamo tokove GAV E

We control the stream 735, 740 TiPUSU TOLOZAR
Wir lenken die Strome DN 50 — DN 500 ARMATURE d.o.0.
PN 10/ 16

GOMBGRAFITOS ONTOTTVAS

SA 07.2 - SA 16.2 : . ENIISO 5210
Output drives according to DIN 3338
SAR 07.2 - SAR 16.2
DIN 3210
. . . AUMA multi-turn actuator type
Output drives Dimensions
SA07.2/SA07.6 | SA10.2 | SA14.2/SA146 | SA16.2
Stem nut i E5N2'130° DIN3210| Fo7 | Flo | Go | Flo| Go | F14 | G122 |Fi6 a3
Fmax.kN |40 | 40 | 40 | 70 | 70 160 250
Type o d1 90 | 125 | 125 | 125 | 125 175 210
ENISO 5210A u 4 | o d2 55| 70 | 60 | 70 | 60 100 130
DINg=1o @ 2 2 0 d3 70 | 102 | 102 | 102 | 102 140 165
5 = d4 M8 | M10 = M10 [ M10 | M10 M16 M20
- - " ow @d5 34 | 85 | 35 | 42 | 42 60 80
P -} 2% O d6 max. 26 | 34 | 34 | 40 | 40 57 75
T ,}, —1 g 40 | 50 | 50 | 50 | 50 65 80
o | o Frec ¢ h 3| 3 | 3|33 4 5
- h3 12 15 | 15 | 15 | 15 25 35
L 37 | 47 47 | 47 | 47 60 75
z 4 4 4 4 4 4 4
Arrangement of holes d4 Weight kg|1.1| 28 | 28 |28 | 2.8 6.8 11.7
Plug sleeved) i b Jsom 8 | 12 | 12 12 12 18 22
! 0 d7 H9 28 | 42 | 42 | 42 | 42 60 80
- 5 @ d7 min. 25 | 35 35 | 35 | 35 45 60
ype 2 |1y h3 12 13 | 13 | 15 | 15 25 30
ENISE5210B 1 =Bty ' i L1 35 | 45 45 | 45 | 45 65 80
EN ISO 5210B 2 < @ d7> @ d7 min. t“ 5
DIN3210 B =0d7 t 31.3| 453 | 453 |45.3 | 453 64.4 85.4
LA
Missing dimensions ST
refer to output drive type A \
Bore with keyway 3) {— bJsg9? 5 6 6 6 6 8 12
H ©d10 H9 16 | 20 | 20 | 20 | 20 30 40
Type 3 O dy max. 25 | 85 | 3 |3 |3 45 60
EN ISO 5210B 4 <0 dy 15 L1 35 | 45 | 45 | 45 | 45 65 80
DiNG21G: B =210 t" 18.3| 22.8 | 22.8 [ 228|228 33.3 43.3
Missing dimensions a 2l
refer to output drive type A Weight kg| 01| 01 | 01 |04 | 04 1.1 2.4
Dog coupling 3 | b1 H11 14| 14 | 14 | 14 | 14 20 24
T O d11 H11 28* | 28 28 | 28 | 28 38 47
Q411 @ d11 min. - 20 20 20 20 30 40
g * i s @diimax.? | - | 42 | 42 | 42 | 42 60 80
. T 0 di12 368 51.8  51.8 |51.8|51.8 73.8 98
ype o h3 12| 13 | 13 | 15 | 15 25 30
0di12
DIN3338 C =0di1 — i 17 1 . -
(1
o P e
Missing dimensions V
refer to output drive type A
Shaft end T 0 d8 g6 - - 20 - | 20 - 30 | - 40
1 b3 h9 - - 6 - 6 - 8 - |12
o] h3 = = 13 | - | 15 = 25 - 30
Type [t L2 - - 15| - 15| - 2 | -3
DIN3210 D ) ) - -l as | - |4 | - | e |- 80
B ‘ L4 - | - | 5 [ - |5 ]| - 70 | - | 90
‘ L5 - - 55 - | 55 - 76 - 97
s t2 - - |225| - |225]| - 33 | - |43
Missing dimensions (,;Zé" g | | I | |
refer to output drive type A ° 12 Weight kg| - = 0.4 e 0.7 = 2 || s
1) Dimensions depend on @ d7 / @ d10, refer to DIN 6885-1
2) For rising valve stem @ d11 max. = @ d5 of type A
3) Weight included in actuator
* Dimensions outside DIN 3338
We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document.
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